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Particolarita sulla fresatura
/ verso di rotazione e disposizione delle frese a denti elicoidali \
/ . . \ verso dell’elica sinistro — lafresa  verso dell'elica destro — la fresa
verso di avvolgimento delle frese deve agire con taglio destro deve agire con taglio sinistro

il verso dell’elica deve essere
invertito rispetto al verso di
rotazione della fresa, guardando
i denti a contatto con il pezzo

fresa destrorsa fresa sinistrorsa
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fissaggio del pezzo sulla fresatrice \

/ montaggio delle frese \ controllo del parallelismo staffaggio
della morsa rispetto
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su albero portafresa orizzontale su mandrino
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